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настоящес "руководство по эксплуатации" (в дальнейшем-рэ) предназначено

для изучения устройства и работы, правил монтажа и демонтажа, эксплуатации и

технического обслуживания уплотнения торцOвог0 52УтТб 00.00 включает в себя
технические характеристики и сведения по хранению, транспортированию и

утилизации.
РЭ такхсе распространяется на уплотнения 52Уттб 00.00_0l, 52уттб 00.00_02,

52уттб 00.00_03, 52уттб 00.00_04, 52уттб 00.00_05, 52уттб 00.00-06,
52уттб 00.00_07' отличаюЩиеся от основного исполнения конструкцией.

,Щата изготовлсния уплотнения торцового 27. 0l,, 2023
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l опшсание п работа пзделия
l .1 Назначепше шзделшя

1.1.1 Торцовое уплотнение предназначен0 для предотвращения утечек
уплотнясмой среды в атмосферу через зазор между валом и корпусом насоса
5н-5х4' а также других насосов с аналогичными характеристиками и
присоединительными размерами.

1.1,2 Уплотнение с маркировкой взрывозащиты II Gb с Х предназначено для
эксплуатации во взрывоопасных зонах l, 2 класса по ГоСт IEc б0079_10_1-201з
при тOмпературе 0кружающсго вOздуха 0т минус 40 ,с до плюс 45 .с,

l,2 Техническпе характеристшки
1.2,1 Показатели шазначеппя по параметр8м
1.2,1.1 ТИп Уплотнения _ _ _торцовое типа,,тандем,,.

Таблица 1ица

обозначение D, мм

52уттб 00.00
_0l, -04. -05

52

-02, _03, -06, _07 50

.<

Ф
б) 529ггб оо.оорэ



Таблица 2

Масса, кг

52уттб 00.00
_01, _04, _05 l4,1

_02, -03, _06, _07 14,3

1,2,2 Показатели безопасности уплотнения
1.2.2.| Назначенныйресурс,ч. _ . _30000.
1,2,2.2 НазначенныЙ срок хранения, лет . - _ . _з.
1.2.2.З Назначенный срок службы, лет _ - l0.

1.3 Устройство ш работа
1.3.1 Торцовое уплотнение (рисунок 1) представляет собой блок, поставляемый

в состояЕии монтажной готовности, состоящий из вращающихся и невращающихся
элементов.

l,з.2 Вращающиеся элементы уплотнения включают в себя гильзу t2 с

установленным в нес кольцом 14 u импеллер 8 с установленным в него
уплотнительным кольцом l8. Импеллер фиксируется на гильзе при помощи
штифтов 7,

Гильза фиксируется на валу насоса при помощи полуколец l и винтов З2. !,ля
осsвой фиксации положения гильзы относительно фланца 3 при монтаже и
демонтаже уплотнения служат фиксаторы 22, которые крепятся болтами 2 l.

1,3.3 Неврацающиеся элементы уплотнения включают в себя фланцы з, l0,
корпус 6, кольцо 17 и аксиально-подвижные обоймы 4, 16 с установленными в них
уплотнительными кольцами 19 ч 15 соответственно. обойма 4 ц кольцо l7
фиксируются от проворота во фланцах 3, 10 при помощи штифтов 5, а обойма lб в
кольце l7 при помощи выступа в обойме, входящего в паз кольца.

пружины 20 обеспечивают предварительное поджатие уплотнительных колец.
Фланцы 3, l0 и корпус б соединяются между собой винтами 33 и образуют две

камеры, в которых размещены контурная и атмосферная степени уплотнения.
Во фланце 3 установлено противоискровое кольцо 2.
1.3.4 Во фланце 3 выполнены два резьбовых отверстия для установки

штуцера 29, предназначенного для подвода затворной жидкости, Выбор отверстия
определяется при монтаже, второе отверстие глушится пробкой 23.

l .3.5 Во фланце 10 выполнены три резьбовых отверстия для установки
штуцеров 24, 25. Через штучер 25 осуществляется отвод затворноЙ жидкости.
штуцер 24 предназначен для присоединения к трубопроводу рециркуляции среды
перекачиваемой насосом. Выбор отверстия для подачи уплотняемой среды
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определяется при монтаже, второе отверстие глушится пробкой 9. Герметизация
элементов уплотнения в подвижных и неподвижных со9динениях, зазоров между
валоМ И гильзOЙ 12 уплOтнениЯ осуществляется с пOмощью резиновых кOлсц
круглOг0 сечения, зазOра междУ корпусом насоса и фланцем 10 уплотнения - с
помощью прокладки 1l.

1,3,6 Охлаждснис атмосфсрноЙ ступени уплотнения осуществляется затворной
жидкостью, циркуляцию которой обеспечивает резьбовая поверхность импеллера 8,
0хлаждение кOнтурной ступени - уплотняемой Средой, циркулирующей за счет
пср9пада давлOния в камсрах всасывания и нагнетания насоса.

при выходе .из строя контурной ступени уплотнения, в работу вступает
атмосферная ступень. При этом поднимается уровснь затворной жидкости и
давление в бачке (рисунок 2).

1.3.7 [ля обеспечения надёжной работы уплотнения необходимо выполнить
следующие условия:

_ перепад между давлением затворной жидкости и атмосферным давлением
должен быть не более 0,05МПа;

- при пуске насоса камера уплотнения должна быть полностью заполнена
уплотняемой средой;

- воздух из полости уплотнения должен быть полностью Удален.
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Таблица 3

|.4 Срелства измерения

1,4.1 Уплотнение должно быть обеспечено системой циркуляции затворной
жидкости с контрольно-измерительными приборами (рисунок 2).

ВНИМАНИЕ! НЕ ДОПУСКАЕТСЯ РАБОТА УПЛОТНЕНИЯ БЕЗ
КОНТРОЛЪНО_ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ.

1.4.2 Тип приборов выбирается заказчиком, исходя из условий эксплуатации
насоса, типа уплотняемой среды и параметров цепи управлеция.

1.4.3 Контрольно-измерительные приборы должны обеспечивать:
а) показания (индикацию):

- уровня затворной жидкости в бачке;
- давления затворпой жидкости;

- темпOратуры затворной жидкости на выходе из уплотнения;
б) блокировку пуска насоса:

- при уровне затворной жидкости в бачке ниже уровня LLLп выше уровня HLL;
_ при температуре затворной жидкости на выходе из уплотнения более 80.С;
в) сигнализацию:
_ при уровне затворной жидкости в бачке пижо уровня LLL;
- при температуре затворпой жидкости на выходе из уплотнения более 70.С;
- при давлении затворной жидкости в бачке равном 0,3мпа (если давление в

камере уплотнения более 0,3МПа) или равном давлению в камере уплотнения (если
давление в камере уплотнения менее 0,3МПа);

ица

Поз, наи мен ован ие

l I or I oc,os 02, 03 06,07

ll Прокладка 52уттб l0.0l 52уттб l0.02 | 52уттб |0.0l l 52уттб 10,02

lз Konruoffi Konruoffi
24 Штучер н00.18,0б,00

25,29 Ш тучер H00.I 8.02.00

26 Ниппель H00.19,03

27 Кол ь цо
0 l9-022.| 9 стп 098.2002

сБ.26 ту 25 l 2.00 l 4jт5з7ГГrбТ7

з
30

Гай ка н00.20.02

Шпилька М l6-6gxl l5,88,40x,0l9 гост 22034-76

зl Гайка М l6.бН.8.35,0 l9 ГосТ 59l 5-70
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г) остановку насоса:

- через 2 минуты после сигнали3ации о сних(снии уровня затвOрнOй жидкости
бачке ниже уровня LLL;

, при темПературе затворноЙ жидкостИ на выходе из уплотнения более 80.С;
л) регистрацию:
_ температуры затворной жидкости на выходе из уплотнения;
- давления затвOрной жидкости в бачке.

lВm - lЬ#rФцлD аt furrаj пйurr! ю al* О а,в
О#)dох,айцаj хfuсrлrц

Hl - ,*€lr*ю fuUwф llfu .фаj х,*спа
Ц,l - |q%ru' !l*$ gФаr riйшпа.
lll - пнr*ъlо fulmпj llфэ gфаj х,аtru

ркцлок 2 - Гtфлччккоя cxet,la ч cxetto Киl сuспеttы запOорноч хйкоспч

го, -/r- 1 о/с: о-/о з- t 2/нJ./ч

/Ьз
фao,el*c нdfr,офilе Кол rИ)e.oa'e
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пн7 llоg*tр I fu<аза*я
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1.5 Маркировка

1,5,1 На фланце торцового уплотнения производится маркировка, содержащая
следующие сведения:

- обозначение торцового уплотнения
документу;

по основному конструкторскому

- заводской номер;

- маркировка взрывозащиты ;

_ товарный знак предприятия-изготовителя;

- единый знак обращения продукции;
- номера сертификатов соответствия;
- специальный знак взрывобезопасности.
l .5.2 Транспортная маркировка содержит следующие манипуляционные знаки:
- "Хрупкое. Осторожно'';

- "Беречь от влаги'';

- "Верх";
- "Штабелирование ограЕичено''.

1.6 Упаковка
l .6.1 Уплотнепие, комплект монтажных частей, комплект запасных

наличии) и эксплуатационная документация упаковываются
обеспечивающую их сохранность при хранении и транспортировании.

частей (при

в тару,

2 Использованпе по назначению
2.1 Эксплуатацпонные ограничения
2.1.1 Запрещается эксплуатация уплотнения в слсдующих случаях:
- при давлении уплотняемой среды выше допустимого значения (см. п.1.2.1.5);
- при температуре уплотняемой среды выше допустимого значения (см.

п.1.2.1 .5);

- при радиальном биении вала насоса более 0,2 мм;
, при осеВом смещении гильзЫ 12 относИтельнО фланца з более l мм;
- при превышении допуска соосности посадочных поверхностей вала и камеры

уплотнеЕия. .Щопуск соосности Ф 0,1 мм;
- при превышении допуска перпендикулярности торцовой поверхности камеры

уплотнения относительно вала. .Щопуск перпендикулярности 0, l мм;
- при отсутствии затворной жидкости и уплотняемой среды.
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упакованЕым в тару изготовителя.

2,2,1,3 ГIеред монтажом следует осмотреть посадочные поверхности вала

корпуса насоса, убедиться в отсутствии на них дефектов (заусенцев, рисок, забоин

пр.), следов масла, посторонних частиц.

z,2.| .4 Перед установкой уплотнения следует убедиться в соответствии

посадочных и присоединительных размеров вала и корпуса насоса размерам

уплотнения, а также в выполнении требований пункта 2.1.1 настоящего Рэ,

2,2.|,5 Входные кромки вала и корпуса насоса должны иметь скругленные

фаски во избежание закусывания и срезания уплотнительных резиновых колец.

2.2.|.6 Шероховатость посадочных поверхностей корпуса и вала насоса должна

быть не груб.еч&Ъfr
2.2,|.'7 Выполнить доработку штатных втулок В на обеих сторонах насоса

согласно рисунку 3.

ВНИМДНИЕ! НЕ ДОПУСКДЕТСЯ МОНТДЖ И ДЕМОНТДЖ УПЛОТНЕНИЯ

производитъ БЕз ФиксАторов 22.

ВНИМДНИЕ! НДПРДВЛЕНИЕ СТРЕЛКИ НД ФЛДНЦЕ З (РИСУНОК 1) И

НДПРДВЛЕНИЕ ВРДЩЕНИЯ ВДЛД НДСОСД ДОЛЖНЫ СОВПДДДТЬ.

и

и

529ггб оооорэ



lOtO2

Rа 6,J
1опа ёВН/1/'0'J6/

PucgHoK З - Дораdоtпка цttпаtпной Оtпgпкч

2.2.2,Монтаж
2.2.2.1 Перед началом монтажа посадочные поверхности в корпусе и на валу

наOоса промыть ацетоном техническим ГоСТ 2768-84,
2.2.2,2 Посадочную поверхность Б, а также кольцо l3 покрыть тонким слоем

консистентной смазки любой марки.

2.2.2.3 УстановиТь резиновОе кольцО 13 в канаВку гильзЫ l2, проклалку ll в

канавку фланча l0.
2,2.2.4 Установить уплотнение в корпус насоса и закрепить его при помощи

шпилек 30 и гаек 31.

2.2.2.5 СоеДинить Уплотнение с трубопроводами затворной жидкости и

рециркуляции срсды, псрекачиваемой насосом при помощи штуцеров 24,25 п 29
гаек 28, ниппелей 26 с резивовыми кольцами 27, согласно надписям на фланцах з,
l0.

ВНИМАНИЕ! КОЛЬЦА 27 УСТАНАВЛИВАТЬ ТОЛЬКО ПОСЛЕ ПРИВДРКИ
НИППЕЛЕЙ ZB К ТРУБОПРОВОДАМ

z.2.2.6 Изгибы труб системы затворной жидкости должны быть плавными.
суммарный угол гибов трубопроводов подъемного и опускного участков не должен
превышать для каждого 270о.

2,2,z.7 Отвернуть винты 32 и снять полукольца l. Удалить смазку с внутренних
посадочнЫх поверхнОстей полуколец и с поверхности Б в месте их установки.

Jj
о
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2.2.2.8 3акрепить уплотнение на валу при помощи полуколеЦ I и винтов 32.
винты затянуть с крутящим моменто" М*о lб Нм.

2.2,2.9 Отвернуть болты 2l, снять фиксаторы 22.

Z,2.2,|0 Проконтролировать зазор S.

2.2.2.1l Несколько раз провернуть вал вручную для проверки правильности
сборки, легкости вращения, отсутствия заеданий.

2.2,З .Щемоштаяс

2,2.з.l Установить фиксатор bl 22,закрепить их болтами 21,
2,2.з.2 ослабить винты 32.

2,2.з.з Отвернуть гайки 28 и отсоединить уплотнение от трубопроводов
затворной жидкости и рециркуляции среды, перекачиваемой насосом,

Z.2.З.4 Отвернуть гайки 3l и демонтировать уплотнение.

2,3 Возможные неисправIlости и методы их устраненшя
z.3.1 Возможные неисправности и методы их устранения представлсны в

таблице 4.

Таблица 4

Критерий
неисправности

Вероятная причина метод устранения

увеличение

утечки

Смещение или
проскальзывание гильзы l2
уплOтнения на валу насоса

Убедиться в отсутствии
смещения гильзы 12

относительно фланца 3,
прокOнтролировав зазор S. При
необходимости восстановить
зазор. Затянуть винты 3]

Нарушение контакта и

износ контактирующих
поверхностей

уплотнительных колец

Заменить кольца

Потеря элластичности или

износ уплотнительных
резиновых колец и

паронитовой прокладки 1 1

заменить кольца и

прокладку l l

Потеря подвижности пружин 3аменить пружины

52уггб оо.оорз



2.4 [ействия в экстремальных условиях
2,4,1 Критериями критических отказов являются следующие лризнаки:
,превышенис дOпустимог0 значения температуры затвOрной жидкOсти на

выхOде из уплOтнения (см. п. 1.2.1.6);

-превышение допустимOгQ значения утечки уплотцяемой срелы (см, п. 1.2.1.7);
-снижение уровня затворной жидкости в бачке нйже уровня LLL,
2.4.2 Возможными ошибочными действиями персонала при монтаже и

эксплуатации уплOтнения являются следующие:
-мOнтаЖ и демонтаж уплOтнения без фиксаторов 22;
_монтаж уплотнения в насос с направлением Врsщения вала, не

сOответствующим маркировке стрелки на фланце 3;
-эксплуатация с незатянутыми резьбовыми соединениями;
-подтягивание крепежных резьбовых соединений под давлением и при

вращающемся вале насоса.

2.4.з ,щействия при критических отказах и аварийных условиях эксплуатации
уплотнения:

_произвести отключение насоса от источников энергии;
-произвести сброс давления в насосе;
-отсоединить уплотнение от трубопроводов затворной жидкости и

рециркуляции среды перекачиваемой насосом;
-принять меры по ликвидации последствий отказа или аварии.

3 Техническое обслуlкивание
3.1 Общие указаIIия
з.1.1 К обслуживанию и ремонту уплотнения допускаются квалифицированные

работники, знающие требования настоящего Рэ, устройство уплотнения. правила
обслуживания и прошедшие проверку знаний по правилам техники безопасности и
производственной санитарии, действующим на предприятии, осуществляющем
эксплуатацию уплотнения.

з.1.2 Ремонт и разборка уплотнения не должны производиться до появления

утечек и других неисправностей.

З.2 Порядок техшшческого обслужlлвания
3.2.| Для обеспечения нормальной работы уплотнения необходимо

своевременно выполнять работы по его техническому обслуживанию.
3.2.2 Техническое обслуживание уплотнения должно включать в себя

следую щие Iuероприятия :

- периодиЧескуЮ проверкУ и затяжкУ крепежнЫх изделий, проверку зазора S при
плановых остановках насоса;
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, ОЧИСТКУ НаРУЖных поверхностеЙ уплотнения от пыли и грязи при плановых

остановках насоса;

_ контроль утечек в прOцессе работы насоса.

3.2,3 Критериями предельных состояний уплотнения являются:
- деформации металлических деталей уплотнения;
- повреждения поверхностей металлических деталей в виде трещин, следов

износа.

з,2.4 Запрещается эксплуатация уплотнения при достижении предельных
СОСТОЯНИЙ ИЛИ П0 ИСтечении назначенного срока службы. Уплотнение должно быть
отправлено на предприятие-изготовитель для принятия решения о возможности его

дальнейшей эксплуатации.

4 Хранение п транспOртшрование
4.1 Хранение торцового уплотнения осуществляется в транспортной таре и

должно соOтветствовать условиям хранения l(Л) ГОСТ 1 5 1 50-69.
4.2 При хранении уплотнения в составе насоса свыше трех лет, а также через

каждые последующие три года предприятие-потребитсль обязано производить
техническиЙ осмотр и переосвидетельствование уплотнения на договорной основе с

предприятием - изготовителем.

4,З Упакованное уплотнение может транспортироваться любым видом

транспорта при условии защиты 0т резких толчков и ударOв и соответствовать

условиям хранения 5 (ОЖ4) ГОСТ 15150-69.

5 Утилизация
5.1 Материалы, применяемые в уплотнении, не содержат вредных и опасных

веществ и не способствуют их накоплению в процессе эксплуатации.

5.2 Уплотнение не содержит драгоценных металлов и материалов.

5.3 Утилизацию уплотнения производить в порядке, установленном на

предприятии, эксплуатирующем уплотнение.
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